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MOCOWANIE WSPORNIKOW PROWAONIC - DALEJ CO 2000
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PO STRONIE GLOWNEJ, A KTORE PO PRZELOTOWEJ.

DOPROWADZIC BEDNARKE UZIEMIAJACA DO PODSZYBIA
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POMOSTY MOCOWAC 300mn PONIZEJ PROGU PRZYSTANKU

3300

u lustrzanyn

Edycja: 0la/12

Zatozenio: PN-EN 81-1+A3:2010
Opracowat: Tomasz Adamiak

Typ: EM 1000

UdZwig 1000 kg / 13 o0séb
Predkose <= 1,0 n/s
2:1 Dzwig z maszynowng gorng

Oddziat w Piosecznie
05-500 Piaseczno

ul. Gen. L. Okulickiego 21A
tel. +48 22 750 39 14
fax +48 22 737 23 9l

02-785 Warszawa

ul. Surowieckiego 12

tel. +48 22 B41 19 16
tel/fox +48 22 643 74 75

INRA

WARSZAWA

Widok D

SKALA 125

PRZEKROJ PIONOWY MASZYNOWNI

i DZWIGAR RUCHOMY UDZVIG 15kN

1

2100

2400

A Wyl gi

<a

SItY DZIACAJACE NA SCIANY SZYBU

Fx

Luk montgzowy

wymiary 1000x1200

T ———
900x2000

T T o T
SKALA 125
RZUT MASZYNOWNI
PRZEVIDZIEC WENTYLACJE MASZYNOWNI
2050
290 __ 300 690 420
S R O g
i o <
o 2 a2
= Ea
& 3
i |
S
3 3
N = M
2 J
a =
g b ERE
R 2 B R
. 28,0k
& o | |
S AT
8. N .
i
g |-
B 05 DZWIGARA RUCHOMEGO .
A 120 -
8
L2so. <
. Q “a
S < o
5§ g
. o (6321 «
Sl L] g8 :
B |-

SCHEMAT LINIl ZASILAJACEJ DZWIG

S
® ® .
U
“
i 9
TABLICA WSTEPNA 7|
i
anvanol/
164250V “
7|
L 77772 | € m_
8
F-F WIDOK E EEE
SKALA 125 SKALA 1:25
GLOWNA TABLICA ROZDZIELCZA
) ) OTWORY DRZWIOWE NA PRZYSTANKACH
OTWOR POD PUSZKE WYSWIETLACZA WIDOK Z ZEWNATRZ SZYBU E m m m
(wykona¢ no przystankach, na ktérych
zaznaczono X w tabelce ponize j) 1600 m, w w N mm W w
50 1180 370 s Liua r1
s
o o _ e s ot e
80 ]
= — 1
il g
DANE TECHNICZNE PROJEKTOWANEGO DZWIGU
Typ dzwigu elektryczny z maszynownig
Zawieszenie 21
Predkosc vn n/s 1,0
Moc sinka wciggarki P kW 6,8
80 | | 10 Udzwig nominalny 0 kg 1000
o 9 8 Wysokos¢ podnoszenio Hp n max. 40
N = Liczba przystankow t - max. 16
3 120 Liczba dojse i - max. 16
Parametry kabiny
i 3 Szerokose Sk mm 1100
M Gtebokose Gk mm 2100
Wysokose Hk mm 2100
POZION PRZYSTANKU . Orzwi szybowe i kabinowe
T Typ drzwi automatyczne teleskopowe
[ Szerokos¢ otwarcia Sd mm 900
{ Wysokose otwarcio Hd mm 2000
— Parametry szybu
NA PRZYSTANKACH PO PRZECIWLEGLEJ STRONIE SZYBU Szerokos¢ szybu Ss mnm 1600
WYKONAC OTWORY W LUSTRZANYM ODBICIU .
Gtebokos¢ szybu Gs mm 2600
Wysokos¢ nadszybia hn mm 3380
PRZY WYBORZE NATYNKOWYCH WYSWIETLACZY T KASET WEZWAN Gtebokose podszybia hp mm 1100

WYKONAC TYLKO OTWORY @50 DO PROWADZENIA PRZEWODOW
(NIE WYKONYWAC WGLEBIEN POD PUSZKD

Fx = 1,8kN
Fy = 1OkN
TABELA OZNACZEN
Numer Poziom Oznaczenie przystankow o
‘tank Wysokoeé - Wycwietlacz | Podstawowy
przystanku ySokosc gtownych |przelotowych
16
15 Uwagi do wypetnionia tabeli
14
W kolumnie Oznaczenie wpisa¢ nr przystanku do wyswietlenia
13 na wyswietlaczach pietrowych i kabinowym
12 (zaleca sie oznakowania cyfrowe, np. poziom garazu - ‘-1’
parter - ‘07
i Wpisa¢ kole jne numery po odpowiednich stronach szybu
10 zaznaczy¢, na ktérych pietrach jest dojscie po stronie gtéwne
a na ktorych po stronie przelotowej.
9

W kolumnie Poziom/Wysokosc wpisac rzedne kole jnych przystankéw

lub wysokosci pomiedzy kole jnymi przystankami (na gotowo)

W kolumnie Wyswietlacz wpisac X na wszystkich Uva\mﬁmjwoo?

na ktérych ma by¢ zamantowony wyswietlacz nad drzwioni.

W kolumnie Podstowowy wpisa¢ X na przystanku,

na ktérym znajduje sie wyjscie z budynku.

WYTYCZNE PROJEKTOWE BLA INWESTORA

Zgodnie z pkt. 5B normy PN-EN 81-1

Szyb stuzy wylqcznie do pracy dzwigu. W szybie nie mogg by¢ instalowane #odne urzgdzenia nie molezqce do dzwigu
(np. przewody elektryczne, rurociagi itp). Dopuszcza sie instalowanie urzadzen stuzacych do ogrzewonia szybu,
za wy jatkiem ogrzewanio za pomoca goracej wody lub pary. Wszystkie urzadzel stuzace do abstugi i reguloc ji
ogrzewania musza znajdowa¢ sie poza szybem. W przestrzeni dla zespotéw napedowo - sterujacych dopuszcza sie
stosowanie czujnikéw przeciwpozarowych, ktére muszq byc wystorczajqco zobezpieczone przed niezamierzonymi
uderzeniani

Szyb powinien by¢ wykanany z trwatych materiotéw budowlonych, nie sprzy jojacych osadzaniu i emitowaniu pytow.
- Dbudowa szybu powinna by¢ wykonona zgodnie z normq PN-ENBL-1:2002
- Dopuszczalne odchytki wykonania szybu

- Szerokost szybu + 20 mm
Gtebokose szybu + 20 mm

- Dopuszczalne odchytki wykonania wewnetrznych powierzchni Scian szybu (tylko na zwnagtrz) wynosza:
Dlo scion z drzw +10mm
- Dlo pozostaotych scian +20mm

- Wewnetrzna powierzchnia éciony szybu z drzwiami przystankowymi winna by€ gtadka, nie powinna mie¢ wgtebien

ani wystepow.

- Wykonawca szybu zopewnia wykaonanie i montaz pomostdw montoZzowych.

- Notezenie oswietlenio na przystankach na poziomie podiogi winno wynosié co najmniej SO Lx.

Notezenie oswietlenio w maszynowni na pozionie podtogi powinno wynosic co najmniej 200lx.

- Wykonawca szybu zapewnio dostarczenie i montoz hakdw montazowych.

- MNolezy zapewnic droge do transportu prowadnic o dtugosci Sm do szybu.

Nolezy zapewnic temperature w szybie i w jego abrebie w zakresie +5°C do +40°C

- Przewidzie¢ wentylacje maszynowni zapewniojacq temperature w maszynowni w zakresie +5°C do +40°C.
0d srodka szybu otwér wentylocy jny ostonic krotka. Kanat wentylacy jny nalezy wyprowadzic na zewnatrz budynku.

- Nalezy doprowadzic linie zasilojacq piecioprzewodowa oraz linie zasilania administracy jnego do mie jsca usy tuowania
wytqcznika gtéwnego w maszynowni Pozostawic odczep 2,5n

- Nalezy oznoczy¢ na écianach przy otworach drzwi szybowych przewidywany poziom przystankow.
- Nolezy zabezpieczyé otwory drzwiowe przed dostepen oséb postronnych

- Po zainstalowaniu drzwi szybowych nalezy wyrownac glify wokdt oscieznic drzwi szybawych.

Nalezy wypetnic otwory wokét oscieznicy drzwi szybowych od wewnatrz szybu

- Obcigzenia plyty dennej podszybio i scion szybu przedstawione na rysunkach obok.

- W przypadku montazu instalacji systemu monitoringu wizy jnego w kabinie dzwigu nalezy przekazaé komplet
dokumentac ji eystemu kierownkowi montozu dzwigu




