WYTYCZNE ZOSTALY PRZYGOTOWANE DLA DZWIGU W WYKONANIU PRAWYM

B - B

MOZLIWE JEST WYKONANIE LEWE, Z WCIAGARKA PO LEWEJ STRONIE SZYBU.
NALEZY WOWCZAS WYKONAC SZYB W OODBICIU LUSTRZANYM.
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PRZEKROJ POZIOMY NADSZYBIA - USYTUOWANIE PODZESPOYOW
TABLICA STEROWA NA JEDNEJ ZE SCIAN - WYBRAC PO{OZENIE

500
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Edycja: 01/16

Zatozenia: PN-EN 81-20:2014-10
PN-EN 81-50:2014-10
Upracowat: Tomasz Adamiak

Typ: EBM 1600

Udzwig 1600 kg / 21 osob
Predkose <= 1,0 m/s
2:1 Dzwig bez maszynowni
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MNDA

WARSZAWA

02-7/85 Warszawa
ul. Surowieckiego 12
tel. +48 22 641 19 16

tel/fax +48 22 643 74 /5

Oddziat w Piasecznie

05-500 Piaseczno

ul. Gen. L. Okulickiego 21A
tel. +48 22 750 39 14
fax +48 22 737 23 91
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DOPUSZCZA SIE INNE WYKONANIE HAKA (LUB BELKI MONTAZOWEJ) £30 1300 640

POD WARUNKIEM UMOZLIWIENIA JEGO DEMONTAZU PO WYKONANIU
MONTAZU DZWIGU - HAK NIE POWINIEN WYSTAWAC PONIZEJ POWIERZCHNI STROPU

POMOSTY MOCOWAC 300mm PONIZEJ

PROGU PRZYSTANKU
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ROZSTAW MOCOWAN PROWADNIC: CO 1800mm
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OTWOR DRZWIOWY NA PRZYSTANKU NAJWYZSZYM
WIDOK Z ZEWNATRZ SZYBU (PO STRONIE SZAFY STEROWEJ)
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0TWOR POD PUSZKE WYSWIETLACZA
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wykonaé, gdy na przystanku najwyzszym
przewidziano wyswietlacz podtynkowy

P

Z

POWIEKSZONY OTWOR DRZWIOWY NALEZY WYKONAC TYLKD PO STRONIE

z

PO KTOREJ UMIESZCZONA BEDZIE TABLICA STEROWA

-

W DZWIGU WYSTEPUJE TYLKO JEDEN POWIEKSZONY OTWOR DRZWIOWY.
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WYKONAC TYLKD OTWORY 50 DO PROWADZENIA PRZEWODOW
(NIE WYKONYWAC WGLEBIEN POD PUSZKD
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OTWORY DRZWIOWE NA PRZYSTANKACH

WIDOK Z ZEWNATRZ SZYBU

N

0TWOR POD PUSZKE WYSWIETLACZA
wykona¢ na przystankach, na ktérych
przewidziano wyswietlacz podtynkowy

A

OTWORY DRZWIOWE PO PRZECIWLEGLEJ SCIANIE SZYBU
NALEZY WYKONAC W ODBICIU LUSTRZANYM

UWAGA:

SCHEMAT LINII ZASILAJACEJ DZWIG

ODCZEP DO OSWIETLENIA WYPROWADZIC

OSWIETLENIA 5ZYBU

UKL.AD

STEROWEJ

SPRZED WYLACZNIKA GLOWNEGO W TABLICY

.

TABLICA
STEROWA

~ DOPROWADZIC BEDNARKE

UZIEMIAJACA DO PODSZYBIA

B50
10

Jednostka |wartos¢

A
mm 2

.

. 5

Parametr

-B3

Przekrdj linii zasilajgcej (miedziane j)

Wytqcznik nadmiarowy pradowy Bl

P

W MIEJSCU USYTUOWANIA TABLICY STEROWEJ POZOSTAWIC
ODCZEP KABLA 0 DLUGOSCI 3m.

LINIA ZASILAJACA NIE POWINNA BYC PROWADZONA

WEWNATRZ SZYBU

UWAGA:

I

L1 L2L3 N PE
LINIA "F*

GLOWNA TABLICA ROZDZIELCZA

ZASILANIE DZWIGU:
3x400VAC+N+PE

DANE TECHNICZNE PROJEKTOWANEGD DZWIGU

Typ dzwigu elektryczny bez maszynowni
/awieszenie 21
Predkos¢ vn m/s | 1,0
Moc silnika wciggarki P kW 10,8
Udzwig nominalny a kg 1600
Wysokos¢ podnoszenia Hp m max. 30 *

Parametry kabiny
Szerokos¢ Sk mm 1400
Gtebokose Gk mm 2400
Wysokose Hk mm 2100

Orzwi szybowe i kabinowe

Typ drzwi automatyczne centralne
Szerokos¢ otwarcia 5d mm 1200
Wysokos¢ otwarcia Hd mm 2000

Parametry szybu
Szerokos¢ szybu Ss mm 2570
Gtebokose szybu Gs mm 2800
Wysokos¢ nadszybia hn mm 3400 *x
Gtebokos¢ podszybia hp mm 1250

————
NA PRZYSTANKACH PO PRZECIWLEGLEJ STRONIE SZYBU
WYKONAC OTWORY ANALOGICZNIE (SYMETRYCZNE WZGLEDEM SZYBU)

N

PRZY WYBORZE NATYNKOWYCH WYSWIETLACZY T KASET WEZWARN
WYKONAC TYLKO OTWORY ¢50 DO PROWADZENIA PRZEWODOW
(NIE WYKONYWAC WGLEBIEN POD PUSZKD)

UWAGL:

nadszybia okreslono dla kabiny o wysokosci wewnetrzne j

wynoszqgcej 2100mm. Przy jej zwiekszeniu nalezy odpowiednio zwiekszy¢
wysokos¢ nadszybia (np. dla kabiny o wys. 2200mm - nadszybie 3500mm).

UWAGA: Nie skalowa¢ rysunkow!

podnoszenia max. 30m - wyzsze wysokosci w uzgodnieniu z WINDA-WARSZAWA
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Zgodnie z pkt. 5.2.121 normy PN-EN 81-20:2014-10

Szyb, maszynownia i linownia nie powinny by¢ wykorzystywane dla innych celéw niz dzwig. nie powinny by¢ w nich

umieszczone przewody, kable lub urzagdzenia nie przeznaczone dla dzwigu.

Moga one jednak zawieraé:

- urzadzenia do klimatyzacji lub ogrzewania za wy jgtkiem urzgdzen wykorzystujacych pare lub wode pod cisnieniem.
Jjednakze, aparatura kontrolna i urzqdzenia regulacy jne powinny byé umieszczone poza szybem.

- Wykonawca szybu dostarcza podesty montazowe.

WYTYCZNE PROJEKTOWE DLA INWESTORA

Wszystkie prace budowlane powinny by¢ prowadzone zgodnie z Rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury
z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. nr 75, poz. 690 z p6Zn. zm)

- Wewnetrzng powierzchnie szybu nalezy pomalowa¢ na biato.

- Wykonawca szybu zapewnia dostarczenie i montaz hakéw montazowych.

- Nalezy zapewni¢ droge do transportu prowadnic o dltugosci 5m do szybu.

- urzqdzenia do wykrywania ognia lub gasnicze o wysokiej temperaturze roboczej (np. powyzej 800C).
Przy zastosowaniu systemu tryskaczy, ich aktywacja powinna by¢ mozliwa tylko wtedy, kiedy dzwig stoi

na przystanku i zasilanie dzwigu oraz obwdd oswietlenia sq samoczynnie wytqczone przez system
wykrywania ognia lub dymu.

- Szyb powinien by¢ wykonany z trwatych materiatéw budowlanych, nie sprzy jajacych osadzaniu i emitowaniu pytéw.
- Obudowa szybu powinna by¢ wykonana zgodnie z pkt. 5.2.52 normy PN-EN81-20:2014-10

- Dopuszczalne odchytki wykonania szybu wynoszq +20mm dla szerokosci i gtebokosci szybu.

- Dopuszczalne odchytki wykonania wewnetrznych powierzchni $cian szybu (tylko na zewngtrz) wynosza:

- Dla écian z drzwiami +10mm

- Dla pozostatych &écian +20mm

- Wewnetrzna powierzchnia sciany szybu z drzwiami przystankowymi winna by¢ gtadka, nie powinna mie¢ wglebien
ani wystepow.

- Natezenie oswietlenia na przystankach na poziomie podtogi winno wynosi¢ co najmniej S0 x. Na przystanku,
na ktérym usytuowano tablice sterowq oswietlenie powinno wynosi¢ co najmniej 200 x w obszarze przed tablicq.

- Nalezy zapewni¢ temperature w szybie i w jego obrebie w zakresie +5°C do +40°C

- Szyb, maszynownia i linownie nie powinny byé wykorzystywane do wentylac ji pomieszczed nie nalezgcych do dzwigu.
Wentylac ja powinna by¢ na tyle wydajna, by silniki oraz wyposazenie szybu jak réwniez kable elektryczne byty
chronione przed pytem, szkodliwymi oparami i wilgociq.
Ilos¢ wydzielanego ciepta w szybie wynosi 2,0 kW

- Nalezy doprowadzi¢ linie zasilajgca piecioprzewodowg do poziomu najwyzszego przystanku, na ktérym ulokowano
tablice sterowa. Pozostawi¢ odczep o dtugosci ok. 3m.

- Nalezy wykona¢ powiekszony otwér drzwi szybowych na najwyzszym przystanku - szczegdly na rysunkach obok
- Nalezy oznaczy¢ na scianach przy otworach drzwi szybowych przewidywany poziom przystankow.

- Wykonawca szybu wykonuje zabezpieczenie otwordw drzwiowych przed dostepem oséb postronnych.

- Wykonawca szybu wykonuje wykodczenie otwordw wokdt oscieznic drzwi szybowych po montazu drzwi

- Wykonawca szybu wypetnia otwory wokét oscieznicy drzwi szybowych od wewngtrz szybu. Wypetnienia powinny
by¢ wykonane materiatem dobranym do klasy odpornosci ppoz drzwi szybowych.

- Wykonawca szybu wykonuje wykoAczenie otworu wokdt szafy sterowej po montazu dzwigu, dobierajac materiat
wykonczenia do klasy odpornosci ppoz drzwi szybowych.

- W przypadku montazu instalac ji systemu monitoringu wizy jnego w kabinie dzwigu nalezy przekazaé¢ komplet
dokumentac ji systemu kierownikowi montazu dzwigu.

- W przypadku stosowania systemu kontroli dostepu nalezy przekaza¢ kompletng dokumentacje zawierajacq wykaz
zastosowanych podzespotéw i szczegbtowy opis dziatania systemu.




